TRANSLATION 



DESCRIPTION 
Water-permeable floor covering 

The invention relates to a water-permeable floor covering that can be used for sports facili- 
ties, on terraces, around swimming pools, etc. 

For this application purpose, the product that has become quite widespread is a knit fabric 
made of synthetic strips and synthetic yams in which the attachment sites of the pile con- 
sisting of synthetic strips incorporated into the base knit on the bottom of the floor covering 
are coated with soft PVC, whereas, in the areas between the attachment sites, the openings 
of the base knit remain open and are thus responsible for the water permeability of the 
prior-art floor covering. This knit floor covering, however, is relatively expensive because a 
substantial portion of the strip material used for the pile does not appear at all as nap but 
rather is attached to the base knit. 

Therefore, the invention was based on the objective of creating a water-permeable floor 
covering of the type mentioned above that has essentially the same advantageous properties 
as the prior-art knit floor covering but that can be manufactured more cost-effectively. 

Based on another known tufted floor covering that has a woven base fabric made of syn- 
thetic strips and onto which a non- woven fabric is needled in order to cover up the color of 
the woven base fabric and that has pile consisting of synthetic strips, this objective is 
achieved according to the invention in that the woven base fabric has openings between the 
rows of openings formed by the pile strips, which openings are created using relatively dull 
needles during the needling of the non-woven fiber web and through which openings, 
according to the invention, protruding fibers of the fiber non-woven fabric are pushed 
downwards, and moreover, in that the lower ends of the pile strips situated on the bottom of 
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the fabric are coated with a coating compound which, together with the lower pile strips, 
forms projections that extend between the openings. When the coating compound is applied 
onto the bottom of the floor covering, the fibers pushed through the bottom have a repellant 
effect so that the openings created during the needling of the non-woven fiber web remain 
virtually free and are not closed by the coating compound. 

In one variant of a tufted and yet water-permeable floor covering of the type under discus- 
sion here, it is proposed according to the invention to use a gauze for the v/oven base fabric 
whose openings are so large that the lower pile strips are held there sufficiently when the 
tufted fabric width is transported, for example, by the tufting machine so that it can be 
coated; such a gauze receives a finish so that it does not shift, that is to say, a means such 
as, for instance, an adhesive is used to connect the intersections of the warp and weft yams 
of the woven base fabric to each other in such a way that they can no longer shift with 
respect to each other, thereby ensuring the fixation of the pile strips inserted into the woven 
base fabric openings. Finally, the lower pile strips are coated on the rear of the woven base 
fabric with a coating compound which, together with the lower pile strips, forms projec- 
tions on the back of the floor covering, said projections enclosing open openings of the 
woven base fabric between them. Unlike the conventional tufted woven base fabric that is 
woven from synthetic strips, when a gauze is used, it is not necessary to first use needles in 
order to create the openings needed for the water permeability. 

Additional features, advantages and details of the invention ensue from the accompanying 
drawing and from the description below of two preferred embodiments of the floor cover- 
ing according to the invention; schematically and on a larger scale, Figures 1 and 2 show 
sections through two embodiments of the floor covering according to the invention which is 
configured as a so-called cut-pile product. 

Figure 1 shows a woven base fabric consisting of warp and weft strips 10, 12 on which a 
non-woven fiber web 14 made of synthetic fibers has been placed. By needling the woven 
base fabric using relatively dull needles, holes 16 are created in this woven base fabric and. 
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at the same time, fibers 18 of the non-woven fiber web 14 are pushed through these holes 
so that the fibers project beyond the bottom of the non-woven fiber web 10, 12. Then the 
tufting is carried out and a nap consisting of synthetic strips is formed. As usual, the pile 
strips 20 form pile strip feet 22 that project slightly beyond the non-woven fiber web 10, 12 
and that lie one behind the other and form rows that run perpendicular to the drawing plane 
of Figure 1, between which holes 16 are situated. Finally, a coating compound 24 is applied 
to the back of the floor covering, whereby the fibers 18 pushed downwards through the 
holes 16 have a repellant effect, thus preventing the coating compound fi-om clogging the 
holes 16. Therefore, together with the pile strip feet 22, the coating compound 24 forms ribs 
28 that run perpendicular to the drawing plane of Figure 1 , albeit partially interrupted, it 
fixes the pile strips 20 in the woven base fabric 10, 12 and, at the same time, ensures that 
the water that passes through the holes 16 can at least partially drain into channels that lie 
between the ribs 28 even if the floor covering according to the invention is laid on a flat, 
water-impermeable substrate. Another major advantage of the fibers 18 that are pushed 
downwards through the holes 16 is that they prevent the holes 16 from being pushed closed 
again during the actual tufting, i.e. they ensure the water permeability. 

In the embodiment according to Figure 2, a gauze is used that consists of warp yams 10' 
and weft yams 12'; these are synthetic yams with a round cross section. The openings 16' 
of the woven base fabric 10', 12' are only so large that the synthetic pile strips 20' inserted 
by means of tufting are sufficiently secured in these openings between the warp and weft 
yarns and cannot simply fall out. However, when openings 16' remain open between the 
rows formed by the pile strips 20' and the pile strips are nevertheless not supposed to fall 
out of the woven base fabric 10', 12', this is only possible when the woven base fabric 10', 
12' is finished so that it does not shift, i.e. when the warp and weft yams are connected to 
each other at their intersections in such a way that they practically cannot be shifted relative 
to each other. This can be achieved in various ways, for example, by immersing the woven 
base fabric into a bath of liquid or by spraying this liquid onto it, which forms a sort of 
adhesive. When the yams 10' and 12' consist of thermoplastic synthetics, it is also conceiv- 
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able to fuse the yams at the intersection sites to each other by heating the woven base fab- 
ric. 

Here, too, the step according to the invention, namely, finishing the woven base fabric so 
that it does not shift, also achieves that the openings 16' not occupied by the pile strips 
remain open. 

Fmally, the bottom of the floor covering according to the invention is coated with a coating 
compound 24, especially with a soft PVC; since the pile strip feet designated with 22' pro- 
ject beyond the woven base fabric 10', 12', the coating compound, which is preferably 
applied by means of a roller, wets primarily only these pile strip feet 22' which are arranged 
in rows, consequently forming ribs 28' together with these rows, between which rows there 
are openings 16' in the base fabric that have remained open. This floor covering according 
to the invention also has the same vertical water permeability and horizontal drainage capa- 
bility as the floor covering according to Figure 1 . 
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Claims 



1 . Web of a tufted floor covering, characterized in that it is provided with a back covering within which 
drainage openings are present. 

2. Web of a tufted material according to Claim 1, with a base fabric consisting of plastic strips, a fiber 
fleece pinned thereon, as well as a nap consisting of plastic strips, characterized in that the base fabric 
has openings between the rows formed by the nap strips that are formed on pinning the fiber fleece, 
through which openings fibers of the fiber fleece that stick out below the base fabric are pressed, and 
that the lower ends of the nap strips located on the underside of the base fabric are coated with a 
coating material which, together with the lower ends of the nap strips, particularly forms ribbed 
protrusions passing in between the openings. 

3. Web of a tufted floor covering according to Claim 1, with a nap formed by plastic strips and a base 
fabric that holds the nap, characterized in that the base fabric consists of a screen gauze whose 
openings are just large enough to allow the lower nap strips to be held fast therein, that the base fabric 
is equipped to be non-slip and that the lower nap strips are coated with a coating material which, 
together with these nap strips, particularly forms ribbed protrusions on the. back end of the coating, 
which enclose the openings of the base fabric between them. 

4. Web according to Claims 2 or 3, characterized in that the coating material is soft PVC. 

5. Web according to Claim 3, characterized in that the screen gauze consists of synthetic fibers having an 
approximately circular cross-section. 



NOTE: This is a translation by Beutel Consultants, Inc. 

Beutel Consultants, Inc. shall not in any circumstances be liable or responsible for the completeness and accuracy of any Beutel 
Consultants translation and will not be liable for any direct or indirect consequential or economic loss or loss of profit resulting 
directly or indirectly from the use of any translation by Beutel Consultants., ' 
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Patentanspriiche 



1 • Bahn aus einem gstufteten Bodenbelag, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er mit einer Ruckenbeschichttmgsmasse 
versehen ist, die zx\Tischen sich Drainageof fnungen frei- 
laBt. 

2. Bahn aus einem getufteten Bodenbelag nach Anspruch 1^ 
mit einem aus Kunststof fbandchen gebildeten Grundgewe- 
be^ einem auf dieses auf genadelten Faservlies sowie einem 
von Kunststof fbandchen gebildeten Pol, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Grundgev/ebe zwischen den von den Pol- 
bandchen gebildeten Reihen beim Aufnadeln des Faseirvlie- 
ses erzeugte i5f fnungen aufweist, durch die nach unten 
uber das Grundgewebe vorstehende Fasern des Faservlie- 
ses hindurchgedruckt Pindar und dass die auf der Unter- 
seite des Grundge\^s;ebes angeordneten unteren Enden der Pol- 
bSndchen mit einer Beschichtungsmasse beschichtet sind, 
welche zusairanen mit den unteren PolbSndchenenden zwischen 
den Of fnungen verlaufende, insbesondere rippenf ormige Vor- 
sprxinge bildet. 

3 . Bahn aus einem getuf teten Bodenbelag nach Anspruch 1 , 
mit einem von Kunststof fbSndchen gebildeten Pol und 
einem diesen haltenden Grundgewebe, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Grundgewebe aus einer Siebgaze besteht, 
deren Of fnungen nur so grofl sind, dass die unteren Pol- 
bandchenenden in ihnen festgehalten sind, dass das 
Grundgewebe schiebefest eiusgerlistet ist, und dass 
die unteren PolbSndchenenden mit einer Beschichtungsmas- 
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se beschichtet sind, welche zusaitunen mit diesen Pol- 
bandchenenden auf der Rackseite des Belags insbeson- 
dere rippenf Srmige VorsprUnge bildet, welche zwischen 
sich offene Offnungen des Grundgewebes einschliessen. 

Bahn nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Beschichtvmgsmasse aus Weich-PVC iaesteht. 

Bahn nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Siebgaze aus Kunststof f Sden nit ungefahr rundem Quer- 
schnitt besteht. 
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Beschreibung 
X^asserdurchlassiger Bodenbelag 

Die Erfindung betrifft einen v^asserdtirchlHssigen Bodenbeiag, 
der fiir Sporcstatten, auf Terrasseii, urn Schvjxiranbader hemm 
etc. ver^^endet werden kann. 

Fiir diese Anwendungszv/ecke hau sich in erheblichem Omfang 
eine aus Kunststof fbSndchen und Kunststof fgarnen hergesteli- 
te, gestrickte V7are durchgesetztir bei der die Einbindungs- 
sfcellen des aus Kanststof fbandchen bestehenden Pols in das 
Grundgestrick auf der Unterseite des Bslags mit Weich— PVC 
beschichtet sind/ wahrend in den zvrischen den EinbdLndrtngs- 
Snellen liegenden Bereichen die Offnungen des Grundgestrlcks 
offen bleiben und so fii?- die Wasserdurchlassigkeit des be- 
kann-ben Bodenbelags verantwortlich sind. Dleser gestrickte 
Bodenbelag ist jedoch deshalb verhSltnismSBig teuer, well 
ein erheblicher Tail des fUr den Pol verwendeten BSsidchen- 
materials gar nicht als Flor in Erscheinung tritt, sondern 
in das Grundgestrick eingebunden ist, 

Der Erfindung lag deshalb die Aufgabe zugrunde, einen was- 
serdurchlM-ssigen Bodenbelag der eingangs erv/Shnten Art zu 
schaffen, der im wesentlichen die gleichen vorteilhaf ten 
Eigenschaften wie der bekannte, gestrickte Bodenbelag auf- 
weist, sich jedoch kostensparender herstellen l§.Bt. 

Attsgehend von einem anderen bekannten, getufteten Bodenbe- 
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lag, welcher ein aus Kunststof fbSndchen gebildetes Grundge- 
webe aufweist, auf das zur Abdeckung der Farbe des Grundge- 
webes e±n Faservlles aufgenadelt ist, sowie mit einem von 
KunststoffbSndchen gebildeten Pol, wird diese Aufgabe er- 
findungsgemaB dadurch gel6st, dass das Grundgewebe zwischen 
den von den PolbMndchen gebildeten Reihen ?5ffnungen aufweist, 
die beim Aufnadeln des Faservlieses mit verhaltnismSBig stump- 
fen Nadeln erzeugt warden und dvirch die erf indungsgemMB nach 
unten Uber das Grundgewebe vorstehende Fasern des Faservlie- 
ses hindurchgedrtlckt sind, und dass ferner die auf der On- 
terseite des Gewebes angeordneten unteren Enden der PolbSnd- 
chen mit einer Beschiohtungsmasse beschichtet sind, welche 
zusammen rait den unteren PolbSndchenenden zwischen den Of f- 
nungen verlaufende VorsprUnge bildet. Bei dem Aufbringen der 
Beschichtungsmasse auf die Unterseite des Bodenbelags ha- 
ben die auf dessen Unterseite durchgedrUckte Fasern des 
Faservlieses eine abweisende Wirkung, so dass die beim Auf- 
nadeln des Faservlieses geschaffenen Offnungen weitgshendst 
frei bleiben und nicht von der Beschichtungsmasse verschlos- 
sen werden. 

Bei einer Variante eines getufteten und dennoch wasserdxarch- 
lassigen Bodenbelags der in Rede stehenden Art wird erfin- 
dungsgemaB vorgeschlagen, fiir das Grundgewebe eine Siebgaze 
zu verwenden, deren Offnungen so groB sind, dass die unte- 
ren PolbSndchenenden in ihnen hinreichend festgehalten werden, wenn 
die getuf tete Bahn z. B. von. der _ Tuf tingmaschine zum Beschichten 
transportiert wird; eine solche Siebgaze wird schiebefest aus- 
gerUstet, d. h- mit einem Mittel wie z. B. einem Kleber wer- 
den die Kreuzungsstellen der Schufl- und KettfSden des Grundge- 
webes so miteinander verbunden, dass sie sich nicht mehr ge- 
geneinander verschieben, wodurch die Fixierung der in. die Ge- 
webe5f£nujigen eingesetzten PolbSndchen gewShrleistet wird. 
Schllefllich werden die unteren PolbSndchenenden auf der RQck- 
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seite des Grundg'£5webes miu elner Beschichtungsmasse beschich- 
tet, welche zusaAranen mi-t den unteren PolbSndchenencten auf der 
Rackseite des Belags Vorsprunge bildet, welche zwischen sich 
offene Offnungen des Grundgewebes einschliefien. Anders als die 
tiblichen, aus Kunststcf fbsndchen gev^ebten Tuf ting-Grundgewebe 
ist es bei der Vem^endung einer Siebgaze nicht erf order lich. 





erst zu erzeugen. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Elnselheifcen der Erfindung er- 
geben sich aus der beigefiigfcen zeichnerischen Darstellung 
und der nachfolgenden Beschreibung zweier bevorzugter Aus- 
fiihrungsformen des erf indungsgemSBen Bodenbelags ; die Fig. 1 
und 2 zeigen schematisch und in grSBerem MaBstab Schnitte 
durch zv7ei Ausftihrungsformen des erf indungsgemaBen Bodenbe- 
lags bei Ausbildung als sog. Cut-pile Ware» 

Die Fig. 1 zeigt ein aus Kett- und SchuEbandchen 10, 12 be- 
stehendes Grundgewebe, auf welches ein aus Kunststof fasern 
bestehendes Faservlies 14 aufgelegt ist, Durch Nadeln des 
Grundgewebes mit verhaltnismaBig sttimpfen Nadeln werden in 
diesem Locher 16 erzeugt und gleichzeitig Fasern 18 des 
Faservlieses 14 durch diese Icocher hindur chgedrtickt , so dass 
sie nach unten iiber das Grundgewebe 10, 12 vorstehen. Dann 
wird getuftet und ein von Kunststof fbSndchen gebildeter Flor 
erzeugt, V7ie Gblich bilden die Polbandchen 20 nach unten ge- 
ringfiigig Ober das Grundgewebe 10, 12 i5berstehende PolbSnd- 
chenfiiBe 22, welche hintereinander liegen und senkrecht zur 
Zeichnungsebene der Fig. 1 verlaufende Reihen bilden, 
zwischen denen L5cher 16 liegen. SchlieSlich wird auf die 
Rtickseite des Bodenbelags eine Beschichtungsmasse 24 auf- 
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getragen, wobei die durch die L5cher 16 nach unten hindurchge- 
drSckten Fasern 18 abweisend wirken und so verhindern, dass 
die Beschlchtungsmasse die LScher 16 verstopft. Sie bildet 
deshalb zusanntien mit den Polbandchenf uBen 22 senkrecht zur 
Zeichnungsebene der Fig. 1 verlaufende, wenn auch stellen- 
weise unterbrochene Rippen 28 , f ixiert die PolbSndchen 20 
im Grundgewebe 10, 12 und bewirkt gleichzeitig, dass das durch 
die L6cher 16 hindurchtretende Wasser zumindest teilweise 

in zwischen den Rippen 28 iiegenden KanSlen auch dann ablau- 
fen kann, wenn der erf indungsgemSfie Bodenbelag auf eine ebene, 
wasserundurchiassige Unterlage aufgelegt wird. Bin groSer Vorteil 
der durch die LScher 16 nach unten hindurchgedriickten Fasern 
18 ist ferner darin zu sehen, dass sie verhindern, dass die 
L6cher 16 beim eigentlichen Tuften wieder zugedrtickt werden, 
d. h.sle garantieren die WasserdurchlSssigkeit . 

Bei der Ausfilhrungsform nach Fig. 2 wird eine Siebgaze ver- 
wendet, die aus KettfSden lO' und schuBfSden 12' besteht; 
es handelt sich dabei um KunststoffSden mit rundem Ouerschnitt. 
Die Sffnungen 16' des Grundgevebes 10', 12' sind nur so groB, 
dass die durch Tuften eingesetzten Kunststof f polbSndchen 20* 
in diesen iJffnungen zwischen den Kett- und SchuBfSden hin- 
reichend festgehalten werden und nicht ohne we iter es heraus- 
f alien kBnnen. Dies ist jedoch dann, wenn zwischen den von 
den PolbSndchen 20' gebildeten Reihen Offnungen 16' of fen 
bleiben und die PolbSndchen trotzdem nicht ohne weiteres wie- 
der aus- dem Grundgewebe 10^ 12^' "^schiebef est ausg;ertistet ist, 
d. h. wenn die Kett- und SchuBfaden an ihren Kreuzungsstelen 
so miteinander verbunden sind, dass sie sich relativ zueinan- 
der praktisch nicht verschieben lassen. Dies kann auf ver- 
schiedene Weise erreicht werden, z. B. indem man das Grundge- 
webe in ein Bad einer Fliissigkeit taucht oder diese FlUssig- 
keit aufsprflht, welche eine Art Kleber bildet. Wenn die FS- 
den 10' und 12' aus thermoplastischen Kunststof fen bestehen, 

^ herausf alien sollen, nur dann mSglich, wenn das Grundgewebe lO' , 
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ware es .aber auch deiiJcbar, durch Erhitsen des Gr^iadgewebes 
die Faden an den KreuzungssteJien miteinander zu vearschv7sis- 
sen. 

Auch hier bewirkt die erf indungsgemSSe MaBnahme, nSmlich 
das Grundgewebe schiebefest aussurasten^, dass die nicht von 
Polbandchen besetzten ?3ffnuiig3n 15' off en bleifaexio 

SchlieBlich wird die Unterseite des erf indungsgemSBen Bslags 
rait einer Beschichtungsmasse 24 beschichtet insbasondere mit 
Weich-PVC? da die mit 22" begeichneten PolbandchenfiiSe ge- 
ringftigig nach unten tiber das Grundgev^rebe 10', 12' Qberstehen, 
benetzt die vorzugsweise mittels einer vtolse aufgetragene Be- 
schichtungsmasse uberwiegend nur diese in Reihesi angeordneten 
PolbSndchenfiiBe 22 » und bildet deshalb zusaininen luit dlesen 
Rippen 28', zwischen denen of fen gebliebene Qffnungen 16' des 
Grundgewebes liegen. Auch dieser erf indungsgemEfle Bodenbelag 
hat also die gleiche vertikale Wasserdurchlassigkeit und hori- 
zontale Drainagemoglichkeit v^ie der Bodenbelag nach Fig. 1o 
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